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0 Hinweise zur Betriebsanleitung

e Vor Gebrauch sorgfaltig lesen!
e Aufbewahren fur spateres Nachschlagen!

Bei Problemen oder Fragen wenden Sie sich bitte an lhren Lieferanten oder direkt an uns:

SIKA Dr. Siebert & Kiihn GmbH & Co. KG
Struthweg 7-9
34260 Kaufungen / Germany

+49 5605 803-0
+49 5605 803-555

info@sika.net
www.sika.net
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P1.T Sicherheitshinweise

1 Sicherheitshinweise

Betriebsanleitung sorgfaltig lesen. Alle Anweisungen befolgen, um Personen- und Sachscha-
den zu vermeiden.

BestimmungsgemaRe Verwendung

Die pneumatische Tischprufpumpe P1.T darf nur zur Erzeugung von Druck oder Vakuum in
Luft (-0,7...1 bar) verwendet werden. Der Betrieb mit anderen Medien, insbesondere mit
Hydraulikdl, fuhrt zur Beschadigung des Gerats.

Das Gerat darf nicht an externe Druckquellen angeschlossen werden.

Qualifiziertes Personal

e Das mit der Bedienung und Wartung des Gerates beauftragte Personal muss entspre-
chend qualifiziert sein. Dies kann durch Ausbildung oder Unterweisung geschehen.

Allgemeine Sicherheitshinweise
e Pruflinge mit Verunreinigungen vor Beginn des Prifverfahrens reinigen.

e Priflinge, die mit stark korrodierenden Medien verwendet werden, vor dem Einbau in den
Prufanschluss vollstandig reinigen.

e Ein Prufanschluss mit beschadigtem Gewinde kann undicht werden. Stets geeignete
Adapter und Dichtungen verwenden.

¢ Die Prufpumpe nicht mit anderen Geraten verwenden.

e Keine angeschlossenen Komponenten (Prifling, Referenzmanometer) demontieren,
wenn die Prifpumpe unter Druck oder Vakuum steht.

¢ Kein Teflonband zum Abdichten der Druckanschlusse verwenden. Eindringende Reste
des Teflonbandes kénnen die Prifpumpe beschadigen.

e Drucklose Lagerung: Die Tischpriufpumpe nur mit gedffnetem Druckablassventil lagern.

e Gerat nur in einwandfreiem Zustand betreiben. Beschadigte oder defekte Gerate sind so-
fort zu Uberprufen und ggf. auszutauschen.
Bei nicht behebbaren Stérungen Gerat sofort aul3er Betrieb setzen und gegen unbeab-
sichtigten Betrieb sichern.

e Typenschilder oder sonstige Hinweise am Gerat nicht entfernen oder unleserlich ma-
chen, da sonst die Garantie und Herstellerhaftung erlischt.

Technische Anderungen vorbehalten -3-



Lieferumgang und Bedienung P1.T

2 Lieferumgang und Bedienung

Lieferumfang
O Pneumatische Tischprufpumpe P1.T

(3 Betriebsanleitung
3 Dichtringe
O 2x Stopfen M20x1,5

Ubersicht

@ Prufanschluss des Referenzmanometers (%)

@ Feinregulierventil ? il ?
®  Prifanschluss des Priiflings fcfg
@ Handrad zur Druckveranderung l] n
® Druckablassventil &

2.1 Prufling und Referenzmanometer anschliefen

& 1. Druckablassventil ® gegen den Uhrzeigersinn &ffnen.
& 2. Referenzmanometer auf den Priifanschluss O montieren.
& 3. Prifling auf den Priifanschluss @ montieren.

2.2 Uberdruck erzeugen

% 1. Handrad ® und Feinregulierventil @ gegen den Uhrzeigersinn in die Endstellung dre-
hen.

& 2. Druckablassventil ® im Uhrzeigersinn schlief3en.

% 3. Handrad ® im Uhrzeigersinn drehen, bis der Druck fast den Prifpunkt erreicht.
& 4. Mit dem Feinregulierventil @ den Druck auf den genauen Wert einstellen.

& 5. Werte am Referenzmanometer und am Priifling ablesen.

% 6. Schritte 3 bis 5 wiederholen.

2.3 Uberdruck verringern

% 1. Handrad ® gegen den Uhrzeigersinn drehen, bis der Druck fast den Priifpunkt erreicht
hat.

& 2. Mit dem Feinregulierventil @ den Druck auf den genauen Wert einstellen.

& 3. Werte am Referenzmanometer und am Priifling ablesen.
% 4. Schritte 1 bis 3 wiederholen.
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P1.T Lieferumgang und Bedienung

2.4 Unterdruck erzeugen

% 1. Handrad ® und Feinregulierventil @ im Uhrzeigersinn in die Endstellung drehen.

% 2. Druckablassventil ® im Uhrzeigersinn schlieRen.

% 3. Handrad ® gegen den Uhrzeigersinn drehen, bis der Druck fast den Priifpunkt erreicht.
% 4. Mit dem Feinregulierventil @ den Druck auf den genauen Wert einstellen.

% 5. Werte am Referenzmanometer und am Priifling ablesen.
% 6. Schritte 3 bis 5 wiederholen.

2.5 Unterdruck verringern

% 1. Handrad ® im Uhrzeigersinn drehen, bis der Druck fast den Priifpunkt erreicht hat.
% 2. Mit dem Feinregulierventil @ den Druck auf den genauen Wert einstellen.

% 3. Werte am Referenzmanometer und am Priifling ablesen.
% 4. Schritte 1 bis 3 wiederholen.

Technische Anderungen vorbehalten -5-




Stérungsbehebung und Ricksendung

P1.T

3 Storungsbehebung und Riicksendung

@ WICHTIG
Das Gerat kann vom Benutzer nicht repariert werden. Bei einem Defekt muss das

Gerat zur Reparatur an den Hersteller eingeschickt werden.
L Gerat niemals 6ffnen oder selbst reparieren.

Abhilfe

Storung
Undichtigkeit

Mogliche Ursache

Das Absperrventil ist nicht ge-

schlossen.

Schlie3en Sie das Absperrven-
til, wenn Druck abgegeben
wird.

Die Manometer sind nicht festge-
zogen.

Ziehen Sie das Referenzmano-
meter oder den Prifling fest.

Der Dichtungsring ist abgenutzt
oder altert.

Tauschen Sie den Dichtungs-
ring aus.

Das Gewinde des Manometers
passt nicht.

Verwenden Sie den Anschluss-
adapter.

Die Oberflache des Gewindes ist
nicht glatt.

Legen Sie eine PTFE-Dichtung
ein und ziehen Sie das Ge-
winde mit einem Werkzeug
fest.

Die Luftzirkulation wird durch Ver-
unreinigungen blockiert.

Setzen Sie das Gerat mehr-
mals unter Druck und lassen
Sie es dann plotzlich ab, damit
die Verunreinigungen durch
den Luftstrom entfernt werden
koénnen.

Bewegliche Teile sind
schwergangig

Beim letzten Mal zu fest angezo-
gen.

Wenden Sie beim Schliel3en
der Ventile nicht zu viel Kraft
auf.

Die Gewinde sind nicht eingefet-
tet.

Nach langerem Gebrauch soll-
ten die Gewinde mit etwas Fett
geschmiert werden.

Wenn Sie einen Fehler nicht beheben kbnnen, wenden Sie sich bitte an SIKA.

Ricksendung

Bitte beachten Sie die Hinweise zum Riicksendeverfahren auf unserer Website

(www.sika.net).
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4 Entsorgung

ﬁ KEIN HAUSMULL
Das Gerat besteht aus verschiedenen Materialien. Es darf nicht zusammen mit
dem Hausmull entsorgt werden.

% Gerat der lokalen Wiederverwertung zufiihren

oder

& Gerat an lhren Lieferanten oder an SIKA zuriicksenden.

Technische Anderungen vorbehalten -7-
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0 About This Operating Manual

e Read carefully before use!
e Keep for future reference!

If you have any problems or questions, please contact your supplier or contact us directly:

SIKA Dr Siebert & Kiihn GmbH & Co KG
Struthweg 7-9
34260 Kaufungen / Germany

+49 5605 803-0
+49 5605 803-555

info@sika.net
www.sika.net

-8- © SIKA « Ba_P1.T - 04/2025




P1.T Safety Instructions

1 Safety Instructions

Read the operating manual carefully. Follow all instructions to avoid personal injury and dam-
age to property.
Intended use

The pneumatic table top test pump P1.T may only be used to generate pressure or vacuum
in air (-0.7...1 bar). Operation with other media, in particular hydraulic oil, will damage the de-
vice.

The device must not be connected to external pressure sources.

Qualified personnel

e The personnel responsible for the operation and maintenance of the device must be ap-
propriately qualified. This can be done through training or instruction.

General safety instructions
e Clean devices under test with impurities before starting the test procedure.

e Completely clean devices under test that are used with highly corrosive media before in-
stalling them in the test connection.

e A test connection with a damaged thread can leak. Always use suitable adapters and
gaskets.

e Do not use the test pump with other devices.

e Do not dismantle any connected components (device under test, reference pressure
gauge) if the test pump is under pressure or vacuum.

e Do not use Teflon tape to seal the pressure connections. Penetrating residues of Teflon
tape can damage the test pump.

e Depressurised storage: Only store the table top test pump with the pressure relief valve
open.

e Only operate the device if it is in perfect condition. Damaged or defective devices must
be checked immediately and replaced if necessary.

If faults cannot be rectified, switch off the device immediately and secure it against unin-
tentional operation.

e« Do not remove or obliterate type plates or other notices on the device, as this will invali-
date the warranty and manufacturer's liability.

Technical changes reserved -9-




Scope of Delivery and Operation P1.T

2 Scope of Delivery and Operation

Scope of delivery
O Pneumatic table top test pump P1.T

O Operating manual
[ Sealing rings
O 2x M20x1.5 plugs

Overview

® Test connection of the reference pressure gauge (%)

@ Fine adjustment valve ﬁi_ - ﬁ@

®  Test connection of the device under test g ? *tfg
® Handwheel for pressure adjustment ﬂ q

® Pressure relief valve y

2.1 Connecting the Device Under Test and Reference Pressure Gauge

% 1. Open the pressure relief valve ® anti-clockwise.
& 2. Mount the reference pressure gauge on the test connection (.
% 3. Mount the device under test on the test connection @.

2.2 Generating Overpressure

% 1. Turn the handwheel ® and the fine adjustment valve @ anti-clockwise to the end posi-
tion.

% 2. Close the pressure relief valve ® clockwise.

& 3. Turn the handwheel ® clockwise until the pressure almost reaches the test point.
% 4. Use the fine adjustment valve @ to set the pressure to the exact value.

% 5. Read the values on the reference pressure gauge and on the device under test.
% 6. Repeat steps 3 to 5.

2.3 Reducing Overpressure

% 1. Turn the handwheel ® anti-clockwise until the pressure has almost reached the test
point.

& 2. Use the fine adjustment valve @ to set the pressure to the exact value.

% 3. Read the values on the reference pressure gauge and on the device under test.

% 4. Repeat steps 1 to 3.
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P1.T Scope of Delivery and Operation

2.4 Creating Negative Pressure

% 1. Turn the handwheel ® and the fine adjustment valve @ clockwise to the end position.
& 2. Close the pressure relief valve ® clockwise.

% 3. Turn the handwheel ® anti-clockwise until the pressure almost reaches the test point.
% 4. Use the fine adjustment valve @ to set the pressure to the exact value.

% 5. Read the values on the reference pressure gauge and on the device under test.
% 6. Repeat steps 3 to 5.

2.5 Reducing Negative Pressure

% 1. Turn the handwheel ® clockwise until the pressure has almost reached the test point.
% 2. Use the fine adjustment valve @ to set the pressure to the exact value.

% 3. Read the values on the reference pressure gauge and on the device under test.
% 4. Repeat steps 1 to 3.

Technical changes reserved -11 -




Troubleshooting and Return Shipment

P1.T

3 Troubleshooting and Return Shipment

@ IMPORTANT
The device cannot be repaired by the user. In the event of a defect, the device

Malfunction

must be sent to the manufacturer for repair.
% Never open the device or repair it yourself.

Leakage

I Possible cause

The shut off valve is not closed.

Remedy

Close the shut off valve when
pressure is released.

The pressure gauges are not tight-
ened.

Tighten the reference pressure
gauge or the device under test.

The sealing ring is worn or ageing.

Replace the sealing ring.

The thread of the pressure gauge
does not fit.

Use the connection adapter.

The surface of the thread is not
smooth.

Insert a PTFE gasket and
tighten the thread with a tool.

The air circulation is blocked by
impurities.

Pressurise the device several
times and then release it sud-
denly so that the impurities can
be removed by the air flow.

Moving parts are stiff

Tightened too tight last time.

Do not use too much force
when closing the valves.

The threads are not greased.

After prolonged use, the
threads should be lubricated
with a little grease.

If you are unable to rectify an error, please contact SIKA.

Return shipment

Please note the notices on the return procedure on our website www.sika.net.

4 Disposal

ﬁ NO HOUSEHOLD WASTE

The device consists of various materials. It must not be disposed of with house-

hold waste.

% Send the device for local recycling

or

& Return the device to your supplier or to SIKA.

-12 -
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